Dimensionering

For att valja induktorer, tillverkade pa traditionellt satt, for hoga frekvenser, behdver man
overdimensionera kraftigt. Till exempel, for att en induktor med jarn-kisel platpaket ska klara

200 pH vid 500Hz maste en induktor for 600 uH anvandas. En faktor tre!

Nar man dimensionerar MagChoke™ kravs i stort sett inte storre marginaler vid hoga

frekvenser an vad som galler for 50Hz. Se diagram.

Prismassigt blir skillnaderna mycket stora, till den grad att pris plus storlek medfor att man
sdllan anvander platpaket till hogre frekvenser utan gar over till ferriter eller SMC. Och vid

blandade frekvenser &r SM*C-materialen oslagbart.
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De frekvensberoende forlusterna skiljer sig mellan tillverkningsmetoderna pa motsvarande

satt.
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Dessa skillnader i egenskaper medfor naturligtvis att en MagChoke™ blir avsevart mindre i

storlek vid héga frekvenser, an vad traditionella tillverkningsmetoder klarar.



